Uber praktische Einsatzerfahrungen
mit dem Heuwehrgerat

Die Bestrebungen zur Ertragssteige-
rung in der Landwirtschaft bei gleich-
zeitigem umfassenden Einsatz von
neuartigen technischen Hilfsmitteln ha-
ben auch die Ernteertrage an Heu und
Stroh stark ansteigen lassen. Der
Gehalt an verdaulichem Eiweil stieg
durch gezielte Diingungstechniken
ebenfalls merklich an, desgleichen der
Anteil von Vitaminen und katalytisch
wirksamen  Spurenelementen durch
Einsatz von Spurenelementdiingern.
Durch gleichzeitige Auswirkung neuer
hochwertiger Ernte- und Einlagerungs-
methoden erfuhr somit, wie die Brand-
statistik ausweist, das Risiko der bio-
logischen Selbstentziindung bis zum
akuten Brandfall eine beachtliche Stei-
gerung. Die systematischen For-
schungsarbeiten von Jach'), Kossens?)
und Glathe®) haben derartige Zusam-
menhidnge klar erkennen lassen. Eine
weitere kritische Steigerung erfuhr
das Risiko der Heuselbstentziindung
durch die schlagartige Einfiihrung der
PreBheutechnik. Infolgedessen nah-
men die durch Heuselbstentziindungen
entstandenen Geb&dudeschidden bis
1968 stetig zu. Erst von 1969 an, als
die inzwischen entwickelten Heuwehr-
gerédte in wachsendem MaBe erfolg-
reich eingesetzt werden konnten, sind
Anzahl und/oder Schadensummen
— vgl. Tabelle | — gesunken. (Die in
Bayern zu verzeichnende Entwicklung
diirfte nach Mitteilung der Bayerischen
Versicherungskammer darauf zuriick-
zufithren sein, daB trotz der inten-
siven Aufklarung die Heustécke zu-
wenig oder gar nicht mit HeumeB-
geraten Uberpriift worden sind.)

Auch nahm die GréBe der Heustapel
infolge der Ertragssteigerungen — na-
mentlich in Schleswig-Holstein und
Bayern — stetig zu. Damit wurde ent-
scheidend eine hinreichend sichere
Temperaturkontrolle der Stapel, be-
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sonders nach Einfiihrung der Hoch-
druckpreBtechnik, in Frage gestellt.
Die Notwendigkeit der Ausrdumung
wurde zu spét erkannt. Das hatte
zwangslaufig gréBere Geb#udeschi-
den zur Folge.

Der Gedanke, selbsterhitzte Heusta-
pel ohne die schwierigen und kri-
tischen Ausraumungsoperationen ,aus-
zukiihlen“, ist an sich nicht neu. Je-
doch hatten die Brandschutztechniker
bis jetzt starke Bedenken dagegen,
da derartige MaBnahmen eine ver-
starkte Brandgefahr fiir die Geb&ude
nach sich ziehen kénnten. Bei schlag-
artigem Lufteintritt in den selbst-
erhitzten Heustapel sahen die Brand-
physiker die Gefahr, daB durch ther-
mische  Abbauvorginge gebildete
brennbare Gase und Radikale sich in
der Folge explosionsartig entziinden
kdnnten.

Die Entwicklung des ,Heuwehrgerites*”
durch Bocksberger und Schreyer zeigt
aber einen fiir die Brandverhiitungs-
praxis gangbaren Weg zur L&sung
dieses immer dringenderen Problems
auf.

Bild 1.

Die Sonden mit den Spi-
ralschlauchen sind in den
erhitzten Heustapel ein-
gefiihrt.

Sie werden an das von
Bocksberger und Schreyer
entwickelte Gerat ange-
schlossen.

Mit Hilfe eines recht leistungsstarken
Gebldses, das sowohl auf ,Saugen®
als auch auf ,Blasen® umgestellt wer-
den kann, werden durch Léschsonden,
die mit zahlreichen Bohrungen verse-
hen sind und im Kreis um das Erhit-
zungszentrum in den Stapel gesteckt
werden, die brandgefdhrlichen, gas-
férmigen Zersetzungsprodukte aus
dem erhitzten Stapelinneren abge-
saugt.

Das erfolgt in 6 Phasen:
1. Phase:

Kontrollmessungen zur
des Erhitzungsbereiches.

2. Phase:

Bei Temperaturen von 70 °C und ho-
her: Vor Beginn des Absaugens wird
aus Spezialbehidltern wenig Was-
ser in den Glutkesselbereich gegeben.
(OH-Radikale sattigen die organischen
Radikale, die bei der Heuselbsterhit-
zung gebildet werden, ab.)

Abgrenzung

3. Phase:

Bei Temperaturen von 50—70 °C: Ein-
schalten des Gebldses in Absaugstel-
lung.




Tabelle |

Gebaudebréande infolge Heuselbstentziindungen in
Schleswig-Holstein Bayern
Jahr Anzahl Schaden /o aller Heu Anzahl zus. Wert Mio DM
in Mio Brande Grummet am Schadentag nach
DM Bau-
Bau- kosten-
kosten- Mio richtzahl
richt- DM 1.7.72
zahl =9'g
1968 33 5,0 14,3 39 37 76 6,0 5,0 8,0
1969 37 4,7 9,7 66 19 85 6,6 4,9 7,1
1970 25 3,7 4,9 44 20 64 7,5 4.8 6,2
1971 2% 3,6 49 50 19 69 8,5 5,9 6,6
1972%) 9 1,5 3,4 59 4 100 9,6 8,8 8,8
*) Schleswig-Holstein bis 30. 6. 72
4. Phase: 2. Das Gerét kann durch zwei Perso-  peraturkontrolle der Heustapel mit

nen installiert und durch nur eine  Hilfe einer technisch einwandfreien

Poliorn det Gijsaiannn) WSmpsies Person ordnungsgemaB bei dem HeumeBsonde gebunden. Die Mog-

turkontrolle im Absaugbereich.

AbkiihlungsprozeB gewartet wer- lichkeiten, die sich aus einem umfas-
den, so daB die erforderlichen Per- senden Einsatz von Heuwehrgeréten
5. Phase: sonalkosten ebenfalls besonders ergeben, sollten ein echter Anreiz da-
glinstig liegen. fiir sein, die Heustapel systematischer

Sinkt die Temperatur unter 45°C: als bisher messend mit geeigneten
Umschalten auf Durchdriicken von Der erfolgreiche Einsatz des Heu- HeumeBsonden zu kontrollieren. DaB
Kaltluft, um eine wirksame Endabkiih- wehrgerdtes ist allerdings zwin- dje ,Heuwehr“ bis jetzt mit bestem
lung zu erreichen. gend an eine ordnungsgeméBe Tem- Erfolg besonders in Bayern und

Schleswig-Holstein eingesetzt wer-
den konnte, zeigt Tabelle |, wobei zu
bemerken ist, daB sogar noch in Heu-
stapeln von 100—125°C ohne Ge-
baudegefdahrdung derartig geféhrlich
erhitzte Stapel wirksam abgekiihlt
werden konnten.

Jedoch sind sich die Brandschutzfach-
leute aus Schleswig-Holstein und
Bayern dariiber einig, daB die Zahl
der immer noch haufig auftretenden
Heustapelbrande, die zu Geb&ude-
. schaden fiihren, weiter und wesentlich
ses mit angekoppelten o 5
Spiralschl&uchen, starker gesenkt werden kénnte, wenn
Das Gerédt befindet sich der Pflicht der Temperaturmessung
in Absaugestellung. der Heustapel, die in beiden Bundes-

Bild 2.
Verteilerkopf des Gebla-

6. Phase:

Sind 25-30°C im Erhitzungsbereich
erreicht, wird der Vorgang abgebro-
chen. Es sind jedoch weitere Tempe-
raturkontrollen im erhitzten Bereich
notwendig, um eine vollstindige Ab-
kithlung sicherzustellen.

Entgegen dem bisher iiblichen, sehr

kostenaufwendigen Verfahren der to-

talen Ausrdumung eines erhitzten Heu-

stapels zeichnet sich das ,Heuwehr-  Bild 3.

verfahren“ durch folgende Vorteile Wasserbehalter mit An-
aus: schluB an eine Rohr-

o sonde zum Einspriihen in
1. Der Elektromotor hat niedrigen Stapel mit Temperaturen

Energieverbrauch. iiber 70°C.
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